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Gracas ao uso de uma “bobina de

prova”, voce consiruira excelentes

bobinas, de belo acabamenio — e sem as marcas dos ajustes
preliminares.

D!z um velho ditado “eletrénico”: “Nao
existem bobinas bem calculadas; o que
existe sdo bobinas bem ajustadas”.

Todo radioamador que se dispée a cal-
cular e enrolar suas préprias bobinas, seja
para um ressonimetro, para um ondametro
de absorcdo, para um receptor de comunica-
¢6es multifaixas, ou ainda para seu préprio

transmissor ou transceptor, ja sofreu o “dra-

ma” de ter que ajusta-las retirando ou colo-
cando espiras, até o perfeito casamento com
os parametros previamente calculados!

E muito comum o amador surpreender-se
com a diferenca apresentada por uma bobina
que, apesar de ter sido enrolada com base
num criterioso e laborioso calculo, tem os
seus pardmetros, na pratica, bem diferentes
dos projetados, exigindo trabalhosos e fasti-
diosos ajustes.

Isto ocorre, principalmente, devido as’

capacitancias parasitas decorrentes do aco-
plamento capacitivo entre o capacitor varia-
vel e as paredes metélicas do chassi, capaci-
tancias parasitas da propria fiagdo, capacitan-
cia distribuida entre as espiras, etc.

Por outro lado, ndo estd ao alcance de
todos os amadores a determinacdo, com pre-
cisdo, da relacdo de capacitancia méxima e
minima do capacitor variavel utilizado.

Grande parte destas capacitancias extras
€ introduzida nos céalculos com valores
aproximados, e esta estimativa é justamente
0 que faz com que a bobina enrolada com
base nos célculos tenha, na pratica, os seus
paré@metros fora dos mesmos.

Isto € particularmente valido nas fre-
qiéncias mais altas, onde %> espira faz uma
diferenca enorme, ou uns “miseros” pF a
mais ou a menos alteram substancialmente
os resultados esperados.

Torna-se necessario, entdo, a retirada ou
0 acréscimo de espiras, com .o abandono dos
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furos ja realizados nas paredes da férma,
soldas e “ressoldas”, e o resultado natural
€ um péssimo acabamento final, com a férma
cheia de furos sem utilizacao, e apresentan-
do sinais evidentes de um contato intimo
com o ferro de soldar.

~ Se, porventura, a forma da bobina, além
do enrolamento propriamente dito, abriga em
seu interior componentes tais como capaci-
tores e resistores, cujos valores deverdo
também ser ajustados para um 6timo desem-
penho final do projeto, ai entdo a coisa toma
ares de “tragédia grega”, ficando, ao final,
0 nosso “her6i” tremendamente frustrado
com o acabamento obtido, além de ser ne-
cessaria generosa aplicacdo de “Band-Aid”
nas pontas dos dedos!!!

O Autor viu-se as voltas com todos estes
problemas ao calcular, enrolar e ajustar doze
bobinas para seu ressonimetro transistoriza-
do. Mas, gracas a idéia hora apresentada, a
tarefa ‘ternou-se facil e agradavel, e ele sen-
te-se feliz pela oportunidade de passa-la a
frente, para seu aproveitamento por outros
radioamadores. :

CONSTRUINDO UMA BOBINA DE PROVA

Ao construir, ou comprar, as férmas para
as bobinas de um determinado projeto ou
montagem, construa, ou adquira, uma a mais,
para servir de bobina de prova para as defi-
nitivas.

Usando uma broca fina (1 a 1/2 mm),
faga quatro carreiras de furos bem préximos
uns dos outros, no sentido do comprimento
da forma, ficando as carreiras separadas en-
tre si de 90°.

Usando a mesma broca, faca, na base
‘da forma e no alinhamento de seus pinos
de encaixe, furos correspondentes a cada
um destes pinos.

Se o material da forma for de cor clara
€ aceitar bem tinta nanquim ou lapis, marque
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esses furos com os niimeros dos respectivos
pinos, fazendo o mesmo com o0 primeiro e
com o ultimo furo das carreiras ao longo
da forma.

Outras anotacdoes podem também ser
feitas no corpo da férma, tais com “P” (de
primario), “S" (de secundario), “L" (de
“link"), “C1" (de capacitor 1), “C2" (de ca-
pacitor 2), etc.

Se o material da férma for escuro, ou

nao aceitar diretamente ldpis ou tinta nan- .

quim, aplique pequenos retangulos de espa-
radrapo branco e escreva sobre estes os di-
zeres mencionados.

Corte alguns pedacos de fio estanhado
de 1 mm de diametro (18 AWG) e solde as
extremidades destes no interior dos pinos de
encaixe, levando as outras extremidades aos
furos correspondentes, devendo estas pontas
do fio sobressair uns 2 ou 3 mm da férma.
Nas carreiras de furos ao longo da férma,
deixe o fio sobressaindo apenas no primeiro
e no ultimo furo. ; 5

Para finalizar, corte a ponta de um palito
de dentes (destes rolicos) e introduza-a em
qualquer um dos furos intermediarios de qual-
quer das carreiras ao longo da férma.

Pronto! Estd a nossa forma de prova
pronta para nos prestar valiosos servigos.

Uma vista d'olhos nas Foto | e Fig. 1
esclarecera qualquer divida.

USANDO A BOBINA DE PROVA

Pegue o fio escolhido para enrolar a sua
primeira bobina, de acordo com o calculo
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FIG. 1 — Neste desenho ob-
ser a disposi¢do das car-
reiras de orificios no sentido
longitudinal da férma da bobina

de prova.

feito, e solde um dos seus extremos a ponta
de fio n° 18 AWG que sobressai do furo si-
tuado na base da forma, e que é o inicio da
carreira de furos onde se situa o pequeno
pino de madeira feito com a ponta de um
palito.

Ajuste a distancia desta ponta de palito
para o Ultimo furo da carreira, distancia esta
correspondente ao comprimento total do en-
rolamento, de acordo com seus célculos.

Passe o fio pela ponta do palito e inicie
o enrolamento, realizando o nimero de espi-
ras determinado pelo célculo. E de todo con-
veniente colocar uma, duas ou trés espiras
a mais do calculado, pois é sempre mais féa-
cil retirar espiras do que acrescenta-las.

Terminado o enrolamento, corte o exces-
so de fio e solde seu extremo a ponta do
de n® 18 AWG que sobressai do dltimo furo
da carreira.

Pronto! Estd a nossa bobina pronta para
0s primeiros testes!

Encaixe a bobina de prova no seu res-
pectivo receptaculo e meca seus parametros.

Se vocé estd com o “astral” bom neste
dia, os parametros da bobina de prova “ca-
sarao” perfeitamente com os determinados
pelo célculo. Neste caso, “meus parabéns”!
Vocé estd com o “astral” bom mesmo, e é
s6 enrolar a bobina definitiva, fazendo na
forma da mesma os furos estritamente ne-
cessarios a reproducdo fiel do enrolamento
da bobina de prova, quanto ao nimero de
espiras, comprimento total do enrolamento,
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separacdo entre espiras, bitola do fio, etc.
Para terminar, uma camada generosa de es-
malte “base” para unhas sobre as espiras as
manterdo em seu lugar, sem afetar em nada
os resultados obtidos, dando a bobina um
6timo acabamento, além de protegé-la contra
maus tratos!

Caso sua bobina leve em seu interior
componentes, tais como capacitores fixos,
resistores, etc., ajuste os valores dos mes-
mos com o auxilio da bobina de prova, e de-
pois de ter conseguido os valores necessa-
rios para o 6timo funcionamento de seu equi-
pamento, solde estes componentes em ca-
rater definitivo no interior da bobina, sem o
receio de ter que, mais tarde, fazer substi-
tuigcoes.

Mas, se o seu “astral” nZo estiver téo
bom nesse dia (que tal dar uma de esco-
teiro, praticando uma boa acido didria para
manter o “astral” sempre “jéia”"? hi... hi...
hi...), os parametros da bobina de prova cer-
tamente nado coincidirdo com os que foram
previamente determinados pelo calculo (exis-
tem grandes possibilidades de isto acontecer
nas freqiiéncias mais altas), e ndo ha outra
alternativa: ajuste a bobina retirando ou
acrescentando espiras, conforme o caso.

Nesta hora é que a bobina de prova
mostra toda a sua utilidade, pois bastara des-
locar a ponta de palito ao longo da carreira
de furos onde ele esta inserido, para com
isto variar-se o comprimento total do enrola-
mento, aumentando ou diminuindo o nimero
de espiras a nossa vontade.

Feita a correcdo do nimero de espiras,
bastara realizar nova ligacdo do extremo do
fio com o que sobressai do ultimo furo, e
a bobina estara pronta para novo teste, até o
seu completo ajuste, fazendo, para isso, quan-
tas soldagens forem necessarias, sem ne-
nhuma preocupacé@o com novos furos ou quei-

ma do material da férma, pois a bobina de

FOTO | — Aspecto apresentado pela bobina de prova

(@ esquerda), onde vemos o pino de madeira para o

ajuste e os componentes (capacitores) soidados aos

pinos externos. A direita, a bobina definitiva, ja com

os componentes em seu interior e com o enrolamen-

to protegido com uma camada de esmalte
para unhas.

‘‘base”’

prova foi feita justamente para essa finali-
dade.

No ajuste de bobinas de alta freqiiéncia,
onde, as vezes, 1/4 de espira faz grande di-
ferenca, usaremos as outras carreiras de fu-
ros existentes ao longo da bobina de prova,
e que foram por nés ali colocadas exatamen-
te para isto. :

Observacdo final: néo é demais alertar
para o fato de que as caracteristicas fisicas
e elétricas da bobina de prova deverédo ser
exatamente iguais as das definitivas (mes-
mo didmetro, mesmo material, etc.)!

E agora, depois de ter construido e ajus-
tado suas proprias bobinas, mostre-as com
orgulho aos seus amigos, certo dos elogios
que virdo pelo acabamento profissional con-
seguido“por vocé! @ (OR 1312)



